Aparate de sudura ATHENA BUILDING COMP

Aparate de
sudura

A.C./D.C.

e Gama UNIVERSAL este echipata cu redresor pe baza
de siliciu

e Poate folosi toiate tipurile de electrozi

e Controlul liniar al curentului de sudura se face prin sunt
magnetic si racire fortata cu ventilator

e Protectia la supraincalzire se realizeaza prin termostat

EXPERT 220 TURBO UNIVERSAL UNIVERSAL UNIVERSAL UNIVERSAL
235 280 330 400
Tensiune la alimentare 230/400V 50/60 Hz 230/40|(_)|\Z/ 50/60 230/40|(_)|\Z/ 50/60 230/40|(_)|\Z/ 50/60 230/40|(_)|\Z/ 50/60
Putere absorbita - 60% KVA 5.0 10.8 13.2 16.5 21.0
Tensiune in gol — 60(AC) 69 (DC) 59 - 66 59 - 66 59-68 66-73
Camp de reglare — A 40-180 (AC), 35-170 (DC) 35-220 40-260 50-320 70-370
15% 180 (AC). 25% 150 (DC)
Curent conventional - A 60% 90 (AC). 60% 90 (DC) %00 220 2o 200 2ot 920 o oo
100% 70 (AC). 100% 70 (DC) ° ° ° °
Diametru electrod — mm 1.6-4 1.6-5 1.6-5 2-6 2-6
Clasa de izolare H H H H H
Clasa de protectie IP21 IP21 IP21 IP21 IP21
Dimensiuni LxIxH — mm 315x600x430 815x496x570 1000x520x595 1000x520x595 1000x520x595
Greutate - kg 34.5 75.0 89.0 100.0 115.0

Aparate de
sudura

MIG MAG

e Gama PANTHER este echipata cu suport de
butelie incorporat, torta, cablu de
impamantare, clesti, reglator de presiune,
furtun pentru butelie si tambur pentru sarma

. Sunt indicate pentru a suda otel, inox,
aluminiu

e Suportul pentru sarma poate tine pana la 5 kg
(diametru 200 mm)

PANTHER PANTHER MONOMIG EASYMIG 238 MAXIMIG 308 MAXIMIG 408
~ 131TURBO 151 TURBO 186 TURBO : :

Tensiune la alimentare 230V 50/60 Hz 230V 50/60 Hz 230V 50/60 Hz 230/400V 50/60 Hz 230/400V 50/60 Hz 230/400V 50/60 Hz
Putere absorbita — 60% KVA 1.6 24 3.0 5.9 13 19
Tensiune in gol - 18-26 18-28 18-34 17-38 18-42 18-47
Camp de reglare - A 30-120 35-145 30-170 30-240 30-300 30-400
Curent conventional - A 15% 105, 60% 52 20% 130, 60% 75 15% 165, 60% 83 35% 230, 60% 175 60% 300, 100% 230 40% 400, 60% 305
Trepte de reglare - N° 4 6 6 7 21 24
E)';”%etr“ sarma sudura ote 06:08 06:08 06:08 06-1 06-1.2 06-16
?l;n%etru sarma sudura inox 08 0.8 08 0.8-1 0.6-1.2 0.6-1.2
Diametru sarma sudura 08 08 0.8-1 0.8-1 0.8-1.2 0.8-16
aluminiu — mm
Clasa de izolare H H H H H H
Clasa de protectie IP21 IP21 P22 IP22 IP22 IP22
Dimensiuni LxIxH — mm 500x280x420 680x350x470 770x460x660 770x460x660 1000x555x810 1000x555x810
Greutate - kg 25 27 44 65 115 131
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Aparate de sudura

ATHENA BUILDING COMP

Taietoare cu

Plasma

Tensiune la alimentare

Putere maxima absorbita - KVA
Curent maxim absorbit — A
Tensiune in gol - V

Curent de taiere - A

Adancime de taiere in otel clasa C — mm

Presiune aer comprimat — bar
Debit aer comprimat - I/min
Clasa de izolare

Clasa de protectie
Dimensiuni LxIxH — mm
Greutate - kg

Aparate de

Tensiune la alimentare

Siguranta fuzibila - A

Curent sudura — A

Grosime maxima sudura tabla — mm
Numar puncte/ora la tabla 1+1 mm
Tensiune in gol -V

Putere maxima absorbita - 50% KVA
Dimensiuni LxIxH — mm

Greutate - kg

sudura in puncte | .

Aerul comprimat este furnizat de un compresor normal cu capacitate minima
de 100litri/minut

Sunt avantajoase economic fata de sistemul traditional cu oxiacetilena,
deoarece nu au nevoie de butelii cu gaz comprimat si nu prezinta pericol de
explozie

Sunt echipate cu 2 sisteme de protectie: intrerupator pneumatic si termostat
Taie si gauresc metalele rapid fara a le deforma

Placile pot fi vopsite, din otel, inox, otel galvanizat, aluminiu, cupru sau alama
Viteza de taiere a acestor aparate este de 2 ori mai mare decat taietoarele cu
oxiacetilena

Aceste echipamente sunt indicate atat pentru lucrari usoare cat si pentru cele
grele si pentru constructii metralice, in general

Simbolul HF inseamna ca torta este echipata cu initiere de inalta frecventa

230V 50/60 Hz 230/400V 50/60 Hz
2.8 12.0
30 50-29
430 280
20% 30 50% 70
10 20
4-5 5-56.5
100 210
H H
1P21 P21
360x155x320 580x456x710
8 83

Aparate de sudura portabile, care pot fi conectate direct la o priza cu
umpamantare

Indicate pentru lucrul in pozitii dificile

La primul model tipul sudarii in puncte este controlat manual de
catre operator, in timp ce la cea de-a doua versiune reglarea
timpului se face printr-un control electronic

Securitatea operatorului este asigurata de nivelul de izolare a
transformatorului

Simplicitatea si costurile de operare scazute sunt puncte forte ale
gamei SPOT-LIGHT

220V 50/60 Hz 220/400V 50/60 Hz
16 16
7400 (2%) 7400 (2%)
2+2/0 6+6 2+2/Q 6+6
300 300
1.65 1.65
2 2
80x400x190 80x400x190
12.5 12.0
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